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1. DESCRIEREA TEHNICA A PRODUSULUI

Prezenta Evaluare Tehnica Nationald acopera ancorele lipite tip Ancora chimica universalad fara stiren, produse de
Rawlplug S.A., ul. Kwidzyniska 6, 51-416 Wroctaw, in unitatea de productie din Wroctaw.

Prezenta Evaluare Tehnica Nationald se refera la tipul de produs definit de obiect si de proprietatile de utilizare
mentionate la pct. 3.

Elementele componente ale acestor ancore lipite sunt cartusele cu mortar pe baza de rasina poliesterica fara stiren,
avand denumirea comerciala Ancora chimica universala fara stiren si tijele din otel filetat.

Descrierea detaliata a produsului si cerintele referitoare la acesta sunt prezentate In Anexa A (fig. Al). Tolerantele
dimensionale ale tijelor filetate ale Ancorei chimice universale fara stiren sunt stabilite de standardul PN-EN 965-2:2001, iar in
ceea ce priveste dimensiunile si masa tijelor filetate, de standardul PN-EN 22768-1:1999.

Componentele mortarului pe baza de rasina tip Ancora chimica universala fara stiren sunt livrate In stare neamestecata,
in recipiente cu o capacitate de 150 pana la 600 ml In cazul recipientelor monocamerale cu invelis dublu din folie, 345 pana la
825 ml In cazul recipientelor bicamerale cu camere dispuse paralel, 150 pana la 420 ml in cazul recipientelor bicamerale cu
camere dispuse coaxial si 150 pana la 600 ml in cazul recipientelor bicamerale cu camere dispuse coaxial. Mortarul de rasina
este aplicat cu ajutorul unui dozator reutilizabil, echipat cu un cap de amestec interschimbabil, care permite combinarea
componentelor.

Mortarul pe baza de rasind tip Ancora chimica universala fara stiren este livrat in versiunile: Standard, Vara si larna,
care difera prin timpul de fixare si intarire (tabelul B2). Versiunea Standard a mortarului este furnizata in culorile: standard, gri
(G) si piatra (ST).

Dimensiunile mansonului de plasa sunt indicate in Anexa A (fig. A3).

Montarea cu ajutorul unei ancore lipite este reglementata de figura A4.

Tijele de otel filetat de legatura sunt realizate:

- din otel carbon obisnuit, cu clase de proprietati mecanice de la 5.8 1a 12.9, conform standardului PN-EN IS0 898-1:2013,
si acoperite cu un strat de zinc electrolitic (galvanic) cu grosimea de minimum 5 pm, conform standardului PN-EN ISO
4042:2022, sau cu un strat de zinc aplicat prin imersie la cald, cu grosimea de minimum 45 pm, conform standardelor
PN-EN ISO 1461:2023 si PN-EN ISO 10684:2006,

- din otel inoxidabil, rezistent la coroziune, de calitate 1.4401, 1.4404 sau 1.4571, conform standardului PN-EN 10088-
1:2007, cu proprietati mecanice corespunzatoare claselor 70 sau 80, conform standardului PN-EN ISO 3506-1:2020,

- din otel inoxidabil, cu rezistenta sporita la coroziune, de calitate 1.4529, 1.4565 sau 1.4547, conform standardului PN-

EN 10088:2007, cu proprietati mecanice corespunzatoare clasei 70, conform standardului PN-EN SO 3506-1:2020.

Tijele filetate din otel sunt utilizate impreuna cu piulite hexagonale si saibe, al caror material (tipul si calitatea otelului,
precum si grosimea stratului de zinc) si clasa proprietatilor mecanice trebuie sa corespunda materialului si clasei proprietatilor

mecanice ale tijelor cu care acestea interactioneaza.



Mortarul pe baza de rasina tip Ancora chimica universala fara stiren (rasina - componenta A) se caracterizeaza astfel:

- pentru versiunea Standard: densitate 1,65 + 0,1 g/cm? conform normei PN-EN 542:2005 si vascozitate 8,9 + 2 Pa-s
conform normei PN-EN ISO 3219-2:2021,

- pentru versiunea de larni: densitate 1,64 + 0,1 g/cm® conform normei PN-EN 542:2005 si vascozitate 6,6 + 2 Pa-s
conform normei PN-EN ISO 3219-2:2021,

- pentru versiunea de Vara: densitate 1,71 + 0,1 g/cm® conform normei PN-EN 542:2005 si vascozitate 8,8 + 2 Pa-s

conform normei PN-EN ISO 3219-2:2021.

2. UTILIZAREA PRECONIZATA A PRODUSULUI
Ancorele lipite tip Ancora chimica universala fara stiren sunt destinate realizarii ancorarilor elementelor de constructii
supuse la sarcini statice, in suporturi din beton obisnuit, nefisurat, de clasa C20/25 + C50/60 conform normei PN-EN
206+A2:2021.
Conditiile de utilizare ale ancorelor lipite tip Ancora chimica universala fara stiren, datorita agresivitatii corozive a
mediului, sunt urmatoarele:
- ancore cu tije filetate din otel, fabricate din otel obisnuit, carbon, conform pct. 1, si acoperite cu un strat electrolitic
(galvanic) de zinc cu grosimea de cel putin 5 um, trebuie utilizate conform normelor PN-EN ISO 12944-2:2018, PN-EN
1S0 9223:2012 si PN-EN ISO 2081:2018,
- ancore cu tije filetate din otel, fabricate din otel obisnuit, carbon, conform pct. 1, si acoperite cu un strat de zinc aplicat
prin flacara (scufundare) cu grosimea de cel putin 45 um, trebuie utilizate in medii cu categorii de coroziune atmosferica
C1, C2 si C3 (In cazul categoriei C3 cu perioada lunga de durabilitate) conform normelor PN-EN ISO 9223:2012 si PN-
ENISO 14713-1:2017,
- ancore cu tije filetate din otel inoxidabil, conform pct. 1, trebuie utilizate conform cerintelor prevazute in norma PN-EN
1993-1-4:2007/A1:2015.
Rezistentele caracteristice ale ancorarilor la smulgere din suport sunt prezentate in Tabelul C1.
Pentru determinarea rezistentelor de proiectare ale ancorelor la smulgere, rezistentele caracteristice se impart la un
coeficient partial de siguranta de 2,1.
Rezistentele caracteristice si de calcul ale ancorelor la forfecare se determina conform principiilor stabilite in Raportul
Tehnic EOTA TR 029, utilizand coeficientul partial de siguranta conform Tabelului C2.
Timpii maximi de plasare si timpii minimi de intarire ai mortarului pe baza de rasina, in functie de temperatura
mortarului si a suportului, sunt prezentate in Tabelul B1.
Parametrii de montaj si dispunerea ancorelor lipite sunt ilustrati in desenele B1 si B2 si prezentati in Tabelele B2 si B3.
Pentru fixarea ancorei lipite se realizeaza o gaura in suport folosind un burghiu cu percutie. Gaura trebuie curatata prin
suflare cu o pompa de mana si periere cu o perie, conform instructiunilor din desenul B3, diametrul periei fiind adaptat
diametrului gaurii. Mortarul pe baza de rasina se injecteaza in gaura cu ajutorul unui dozator dotat cu duza de amestec; In cazul
in care se foloseste mortar dintr-un cartus proaspat deschis, se elimina cel putin 10 cm de mortar pana cand acesta capata o
culoare uniforma. Apoi, gaura se umple uniform cu mortar pana la 70% din adancime, astfel incat sa nu se formeze goluri de aer.
Duza de amestec se retrage treptat din gaura in timpul injectarii mortarului. Imediat dupa aceasta, se introduce in gaura tija
filetatd, cu o miscare lenta, efectudndu-se o usoara rotatie si Indepartand excesul de mortar de pe suprafata suportului in jurul

tijei. Tija trebuie plasata central in suport, iar operatiunea de fixare trebuie incheiata imediat ce se atinge adancimea de ancorare
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necesard, adica atunci cand marcajul de pe tija nu se afla deasupra suprafetei suportului sau dupa verificarea adancimii de
plasare.

Accesoriile suplimentare utilizate in procesul de montare a ancorelor lipite sunt prezentate in desenul B4.

Ancorele lipite tip Ancora chimica universald fara stiren trebuie utilizate conform proiectului tehnic, Intocmit cu
respectarea normelor si reglementarilor de constructii din Polonia, cu prevederile prezentei Evaluari Tehnice Nationale si

conform instructiunilor producatorului referitoare la conditiile de realizare a ancorelor cu ajutorul elementelor mentionate.

3. PROPRIETATILE DE UTILIZARE ALE PRODUSULUI SI METODELE UTILIZATE PENTRU EVALUAREA ACESTORA

3.1. Proprietatile de utilizare ale produsului

3.1.1. Rezistentele caracteristice ale ancorelor lipite tip Ancora chimica universala fara stiren.
Rezistentele caracteristice la smulgere din suport ale ancorelor lipite tip ,,Ancora chimica universala fara stiren si coeficientii

partiali de siguranta pentru determinarea rezistentelor de calcul la forfecare sunt prezentate la pct. 2.

3.1.2. Durabilitatea ancorelor lipite tip Ancori chimica universala fira stiren. In cazul ancorelor cu tije din otel
obisnuit, carbon, conform pct. 1, un strat de zinc cu grosimea de cel putin 5 pm (In cazul galvanizarii electrolitice - galvanice)
sau de cel putin 45 pm (in cazul galvanizarii prin flacara - scufundare) asigura durabilitatea ancorelor in masura prevazuta la
pct. 2. In cazul ancorelor cu tije din otel inoxidabil, conform pct. 1, tipul de otel utilizat asigura durabilitatea conectorilor in

masura prevazuta la pct. 2.

3.2. Metodele utilizate pentru evaluarea proprietatilor de utilizare

3.2.1. Rezistentele caracteristice ale ancorelor lipite tip Ancora chimica universala fara stiren. Testarea
rezistentelor caracteristice ale ancorelor se efectueaza conform EAD 330499-01-0601, pe ancorele montate in suportul descris
la pct. 2.

3.2.2. Durabilitatea ancorelor lipite tip ,Ancora chimica universala fara stiren. Determinarea grosimii stratului de

zinc se efectueaza conform normei PN-EN ISO 2178:2016 sau PN-EN ISO 3497:2004.



4. AMBALARE, TRANSPORT, DEPOZITARE SI MODUL DE MARCARE AL PRODUSULUI

Ancorele lipite tip Ancora chimica universald fara stiren trebuie furnizate In seturi, in ambalajele producatorului,
precum si depozitate si transportate intr-un mod care sa asigure mentinerea proprietatilor lor tehnice.

Modul de marcare a produselor cu sigla de constructie trebuie sa fie conform cu Regulamentul Ministrului
Infrastructurii si Constructiilor din 17 noiembrie 2016 referitor la modul de declarare a proprietatilor de utilizare ale produselor
de constructii si la modul de marcare a acestora cu sigla de constructie (Monitorul Oficial din 2016, poz. 1966, cu modificarile
ulterioare).

Marcajul produsului cu sigla de constructie trebuie sa fie insotit de urmatoarele informatii:

- ultimele doua cifre ale anului in care sigla de constructie a fost aplicata pentru prima data pe produsul de constructii,

- numele si adresa sediului producatorului sau o sigla de identificare care sa permita stabilirea clara a numelui si adresei
sediului producatorului,

- numele si denumirea tipului produsului de constructii,

- numarul si anul emiterii evaluarii tehnice nationale, in conformitate cu care au fost declarate proprietatile de utilizare

(ITB-KOT-2018/0677, editia 2),

- numadrul declaratiei nationale de proprietati de utilizare,

- nivelul sau clasa proprietatilor de utilizare declarate,

- numele unitatii de certificare care a participat la evaluarea si verificarea stabilitatii proprietatilor de utilizare ale
produsului de constructii,

- adresa paginii de internet a producatorului, daca declaratia nationala de proprietati de utilizare este pusa la dispozitie
pe acesta.

Impreuni cu declaratia nationald de proprietiti de utilizare, trebuie furnizati sau pusi la dispozitie, in cazurile
corespunzatoare, fisa tehnica si/sau informatii despre substantele periculoase continute in produsul de constructii, conform art.
31 sau 33 din Regulamentul (CE) nr. 1907/2006 al Parlamentului European si al Consiliului privind Inregistrarea, evaluarea,
autorizarea si restrictionarea substantelor chimice (REACH) si crearea Agentiei Europene pentru Substante Chimice.

In plus, marcajul produsului de constructii, care constituie un amestec periculos conform Regulamentului REACH,
trebuie sa fie conform cu cerintele Regulamentului (CE) nr. 1272/2008 al Parlamentului European si al Consiliului privind
clasificarea, etichetarea si ambalarea substantelor si amestecurilor (CLP), care modifica si abroga Directivele 67/548/CEE si

1999/45/CE si care modifica Regulamentul (CE) nr. 1907/2006.

5. EVALUAREA SI VERIFICAREA STABILITATII PROPRIETATILOR DE UTILIZARE
5.1. Sistemul national de evaluare si verificare a stabilitatii proprietatilor de utilizare

Conform Regulamentului Ministrului Infrastructurii si Constructiilor din 17 noiembrie 2016 privind modul de declarare
a proprietatilor de utilizare ale produselor de constructii si modul de marcaj al acestora cu sigla de constructie (Monitorul Oficial
din 2016, poz. 1966, cu modificarile ulterioare), se aplica sistemul de evaluare si verificare a stabilitatii proprietatilor de utilizare

de tip 1.



5.2. Studiul de tip
Proprietatile de utilizare evaluate la pct. 3 constituie studiul de tip al produsului, pana cand nu apar modificari in

materii prime, componente, linia de productie sau in unitatea de productie.

5.3. Controlul intern de productie

Producatorul trebuie sa aiba implementat un sistem intern de control al productiei in unitatea de productie. Toate
elementele acestui sistem, cerintele si prevederile adoptate de producator trebuie documentate sistematic, sub forma unor
reguli si proceduri, inclusiv inregistrarile rezultatelor testdrilor efectuate. Controlul intern de productie trebuie adaptat
tehnologiei de productie si sa asigure mentinerea in productia de serie a proprietatilor de utilizare declarate ale produsului.

Controlul intern de productie include specificarea si verificarea materiilor prime si a componentelor, controlul si testele
in cursul procesului de fabricatie, precum si testele de control (conform pct. 5.4) efectuate de producator conform unui plan
stabilit de testari si conform regulilor si procedurilor prevazute in documentatia interna de control al productiei.

Rezultatele controlului de productie trebuie inregistrate sistematic. Inregistrarile din registru trebuie si confirme ca
produsele indeplinesc criteriile de evaluare si verificare a stabilitatii proprietatilor de utilizare. Produsele individuale sau loturile

de produse, impreuna cu detaliile de productie aferente, trebuie sa fie pe deplin identificabile si reconstituibile.

5.4. Testele de control

5.4.1. Programul de testare. Programul de testare include:
a) testele curente,

b) testele periodice.

5.4.2. Testele curente. Testele curente includ verificarea:
a) formei si dimensiunilor,
b) grosimii stratului de zinc,

¢) vascozitatii mortarului pe baza de rasina.

5.4.3. Testele periodice. Testele periodice includ verificarea rezistentelor caracteristice ale ancorelor.

5.5. Frecventa testarilor
Testele curente trebuie efectuate conform planului de testare stabilit, dar nu mai rar decat pentru fiecare lot de produse.
Dimensiunea lotului de produse trebuie specificatd in documentatia interna de control al productiei.

Testele periodice trebuie efectuate cel putin o data la 3 ani.



6. INSTRUCTIUNI

6.1. Evaluarea Tehnica Nationald ITB-KOT-2018/0677 editia 2 inlocuieste Evaluarea Tehnica Nationald ITB-KOT-
2018/0677 editia 1.

6.2. Evaluarea Tehnica Nationala ITB-KOT-2018/0677 editia 2 reprezinta o evaluare pozitiva a proprietdtilor de utilizare
ale acestor caracteristici esentiale ale ancorelor lipite tip Ancora chimica universala fara stiren, care, conform destinatiei de
utilizare prevazute de Evaluare, influenteaza indeplinirea cerintelor de baza de catre obiectele de constructii in care produsul va
fi utilizat.

6.3. Evaluarea Tehnica Nationala ITB-KOT-2018/0677 editia 2 nu constituie un document care autorizeaza marcarea
produsului de constructii cu sigla de constructie.

Conform legii din 16 aprilie 2004 privind produsele de constructii (Monitorul Oficial din 2021, poz. 1213), produsele
vizate de prezenta Evaluare Tehnica Nationald pot fi introduse pe piata sau puse la dispozitia pietei nationale numai daca
producatorul a efectuat evaluarea si verificarea stabilitatii proprietatilor de utilizare, a intocmit declaratia nationala de
proprietati de utilizare conform Evaluarii Tehnice Nationale ITB-KOT-2018/0677 editia 2 si a marcat produsele cu sigla de
constructie, conform prevederilor In vigoare.

6.4. Evaluarea Tehnica Nationala ITB-KOT-2018/0677 editia 2 nu aduce atingere drepturilor conferite de prevederile
privind protectia proprietatii industriale, in special cele ale legii din 30 iunie 2000 - Legea Proprietatii Industriale (Monitorul
Oficial din 2021, poz. 324, cu modificarile ulterioare). Asigurarea acestor drepturi apartine responsabilitatilor beneficiarilor
prezentei Evaluari Tehnice Nationale ITB.

6.5. ITB, la emiterea Evaludrii Tehnice Nationale, nu isi asuma responsabilitatea pentru eventualele incalcari ale
drepturilor exclusive si dobandite.

6.6. Evaluarea Tehnicda Nationald nu eximeaza producatorul produselor de constructii de responsabilitatea pentru
calitatea corectd a acestora, precum nici executorii lucrarilor de constructii de responsabilitatea pentru utilizarea adecvata a
acestora.

6.7. Valabilitatea Evaludrii Tehnice Nationale poate fi prelungita pentru perioade suplimentare, dar nu mai mult de 5

ani.
7. LISTA DOCUMENTELOR UTILIZATE iN PROCEDURA
7.1. Rapoarte, situatii de testare, evaluari, clasificari
1) RB-13_11_21. Raport de testare. Laboratorul Rawlplug. Wroctaw, 2021.
2) 02328/18/R112 NZM. Opinie tehnica privind rezistenta la coroziune a tijelor filetate R-STUDS, fabricate din otel

galvanizat, referitoare la evaluarea domeniului de aplicare, in raport cu categoriile de coroziune a mediului conform

PN-EN IS0 9223:2012. Fabrica de Inginerie a Materialelor de Constructii ITB.



3) 2328/13/R370SK. Opinie tehnica privind rezistenta tijelor filetate fixate cu rasina poliesterica fara stiren. Filiala

Institutului de Tehnica a Constructiilor din Silezia, Katowice

4) Raport Testare n° LOK00-02328/10/R080SK v.1 si v.2, ITB LOK Fasteners & Building Products Testing Laboratory,
Katowice

5) Raport Testare n° LOK00-02328/10/R070SK, ITB LOK Fasteners & Building Products Testing Laboratory, Katowice

6) Raport Testare n° BOS/0955/BM/11, BOSMAL, Bielsko-Biata

7) LOK00-2325/10/Z000SK. Conectori filetati din otel de la M8 la M30 lipiti in suporturi din beton. Filiala Institutului

de Tehnica a Constructiilor din Silezia, Katowice.

7.2. Norme si documente conexe

PN-ISO 965-2:2001

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN ISO 898-1:2013

PN-EN ISO 4042:2022

PN-EN ISO 1461:2023

PN-EN ISO 10684:2006
PN-EN 10088-1:2014

PN-EN ISO 3506-1:2020

PN-EN 542:2005
PN-EN ISO 3219-2:2021
PN-EN 206+A2:2021

PN-EN ISO 12944-2:2018

PN-EN IS0 9223:2012

PN-EN ISO 2081:2018

PN-EN ISO 14713-1:2017

PN-EN 1993-1-4:2007
/A1:2015

Filete metrice ISO de uz general. Tolerante. Partea 2: Dimensiunile limitd ale filetelor
exterioare si interioare de uz general. Clasa de precizie medie

Tolerante generale. Tolerantele dimensiunilor liniare si unghiulare fdrd notdri individuale
de tolerante

Proprietdti mecanice ale elementelor de imbinare fabricate din otel carbon si aliaj. Suruburi
si suruburi cu capete duble

Elemente de imbinare. Acoperiri electrolitice

Acoperiri zincate aplicate pe produse din otel si fontd prin metoda de imersie. Cerinte si
metode de testare

Elemente de imbinare. Acoperiri zincate aplicate prin metoda de imersie.

Oteluri rezistente la coroziune. Partea 1: Tipuri de oteluri rezistente la coroziune

Elemente de imbinare. Proprietdti mecanice ale elementelor de imbinare rezistente la
coroziune din otel inoxidabil. Partea 1: Suruburi si suruburi cu capete duble dintr-un anumit
tip de otel si clasd de proprietdti

Adezivi, Determinarea densitdtii

Reologia. Partea 2: Principiile generale ale reometriei de forfecare si oscilatorii

Beton. Partea 1: Cerinte, proprietdti de utilizare, productie si conformitate

Vopsele si lacuri. Protectia impotriva coroziunii constructiilor din otel prin sisteme de
protectie prin vopsire. Partea 2: Clasificarea mediilor

Coroziunea metalelor si aliajelor. Coroziunea atmosfericd. Clasificare, determinare si
evaluare

Acoperiri metalice si alte neorganice. Acoperiri electrolitice de zinc cu prelucrare
suplimentard pe teava de otel

Acoperiri zincate. Ghiduri si recomanddri privind protectia impotriva coroziunii
constructiilor din fontd si otel. Partea 1: Principiile generale privind proiectarea si
rezistenta la coroziune

Eurocod 3. Proiectarea constructiilor din otel. Pdrtile 1-4: Reguli generale. Reguli
suplimentare pentru constructiile din otel inoxidabil



PN-EN ISO 2178:2016 Acoperiri nemagnetice pe substrat magnetic. Mdsurarea grosimii acoperirii. Metoda

magneticd pentru otel.

PN-EN ISO 3497:2004 Acoperiri metalice. Mdsurarea grosimii acoperirii. Metode de spectrometrie si de raze X
Raport Tehnic Designul ancorelor lipite
EOTA TR 046
EAD 330499-01-0601 Ancore lipite pentru utilizare in beton
ITB-KOT-2018/0677 Ancore lipite tip Ancord chimicd universald fdrd stiren pentru suporturi din beton
editia 1
ANEXE

Anexa A. Forma si dimensiunile elementelor componente ale ancorelor lipite tip

Ancora chimica UNIVErSala fAra SHITEI .. s s s s s s sE s sn s 11
Anexa B. Parametrii de montaj si dispunerea ancorelor lipite tip

Ancora chimica UNIVETSala fATA STITEN ..o siess s s s ss s s s ss s se s ss s e s s e p s e sp 15
Anexa C. Rezistentele caracteristice ale ancorelor lipite tip

Ancora chimica UNIVETSala fATE STITEI ..ccureriierrceremrseeess s ss s sssssesss s s ss s ss s ss s se s ss e s s se e 19
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Figura A1. Tije filetate din otel ale ancorelor tip Ancora chimica universala fara stiren
1 - Tija filetatd cu cap plat, taiere pe ambele parti; 2 - Taierea tijei la un unghi de 45° intr-o singura directie; 3 - Taierea tijei la
un unghi drept; 4 - Tija filetatd cu cap hexagonal, tdiere pe ambele parti; 5 - Piulita; 6 - Saiba
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Recipiente bicamerale cu camere dispuse coaxial -
capacitate 150 pana la 420 ml.

—
] Imprimare:
Ancord adeziva universala fard stiren
Instructiuni de instalare, simbolun de siguranta timp
de instalare, timp de legare (in functie de temperaturd)
Ca
““““ = Recipient
Recipiente bicamerale cu camere dispuse paralel -
capacitate 345 panala 825 ml.
Imprimare:
Ancord adezivd universald fara stiren
Cap .- | Instructiuni de instalare, simboluride siquranta. timp _ . . ||
de instalare, timp de legare (in functie de temiperaturd)
, W X | | -
| e et At Uik A ekt i S A M A G G R N
 Recipient
Recipient monocameral pentru insertii de folie bipartite -
capacitate 150 pana la 600 ml.
Impri-ma-re:
Ancord adezivd universald fard stiren ‘q

1 I Instructiuni de instalare, simboluri de siguranta, timp
de instalare, timp de legare (in funciie de temperatura)
- ¥ WA - e—le— - ok - L

&

£ Recipient

Ambalaj din folie - capacitate 150 pana la 600 ml.

" i

Imprimare:
— ~Ancora adeziv3 universala f3ra stiren

Instructiuni de instalare, simboluri de siguranta, timp
de instalare, timp de legare (in functie de temperaturd)

e

-

Figura A2. Recipientele cu mortar pe baza de rasina - Ancora chimica universala fara stiren



Figura A3. Montaj realizat cu utilizarea ancorei tip
Ancora chimica universala fara stiren

13



Tabel Al. Dimensiunile barelor de otel filetate pentru ancorele tip
Ancora chimica universala fara stiren

Poz. Denumirea barei Diametrul nominal al barei Denumirea filetului Lungimea barei,
dnom, mm barei L, mm

1 2 3 4 5

1 08110 8 M8 110
2 08 160 8 M8 160
3 08 250 8 M8 250
4 10130 10 M10 130
5 10170 10 M10 170
6 10190 10 M10 190
7 10220 10 M10 220
8 10 250 10 M10 250
9 12160 12 M12 160
10 12190 12 M12 190
11 12 220 12 M12 220
12 12 260 12 M12 260
13 12300 12 M12 300
14 16190 16 M16 190
15 16220 16 M16 220
16 16 260 16 M16 260
17 16300 16 M16 300
18 16 380 16 M16 380
19 20260 20 M20 260
20 20300 20 M20 300
21 20350 20 M20 350
22 24300 24 M24 300
23 24400 24 M24 400
24 30380 30 M30 380
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Tinst

Figura B1. Parametrii de montaj ai ancorelor lipite tip
Ancora chimica universala fara stiren

Figura B2. Parametrii de dispunere a ancorelor lipite tip
Ancora chimica universala fara stiren
s - pasul axial al ancorelor, ¢ - distanta dintre ancora si marginea substratului
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Efectuati in materialul suport o gaura de diametrul si adancimea corespunzatoare, folosind o masina de gaurit cu
percutie.

Curatati gaura folosind o perie si 0 pompa manuala: suflati de cel putin patru ori, curatati cu peria de patru ori, apoi
suflati din nou de patru ori.

Introduceti cartusul in pistolul de dozare si insurubati duza de amestecare pe cartus. Scoateti o prima cantitate de
mortar pand la obtinerea unei culori uniforme. Introduceti duza de amestecare pand la fundul gaurii si injectati

mortarul, retragand treptat duza, pana cand gaura este umpluta in proportie de 70% din adancimea sa.

Introduceti imediat tija Tn gaur3, efectudnd o miscare lenta si o usoara rotatie. Indepartati excesul de mortar de pe
suprafata materialului suport din jurul gaurii, Inainte ca mortarul sa se intareasca.

Lasati ancora montata fard a interveni pana la trecerea timpului de intarire.
Montati ancora si strangeti piulita (cuplul maxim de strangere conform tabelului B2).

Figura B3. Instructiuni de montaj pentru ancorele tip
Ancora chimica universala fara stiren
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Dispozitiv standard de amestecare
— T—
E_ { _ { |
C— ﬂ_:

Dispozitiv de amestecare pentru ambalaje din folie

Lungimi posibile de la 300 mm pana la 1000 mm

Pompa manuala

= —

L

Perie de otel

Filet M8 M10 M12 M16 M20

M24

M30

Diametrul periei dp, mm 12 14 16 20 26

30

37

Figura B4. Accesorii suplimentare pentru ancorele lipite
Ancora chimica universala fara stiren

17



Tabel B1. Timpi maximi de montare si timpi minimi de intarire pentru mortarul pe baza de rasina
Ancora chimica universal3, fara stiren

Poz. Temperatura | Temperatura | Timp maxim de montare, minute Timp minim de intarire, minute®
mortar substrat Standard Vara Iarna Standard Vara Iarna
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 5°C -20°C - - 45 - - 1440
2 5°C -15°C - - 30 - - 1080
3 5°C -10°C - - 20 - - 480
4 5°C -5°C 70 180 11 480 1440 300
5 5°C 0°C 45 120 7 240 1080 120
6 5°C 5°C 25 60 5 120 720 60
7 10°C 10°C 15 45 2 90 480 45
8 15°C 15°C 9 25 1,5 60 360 30
9 20°C 20°C 5 15 1 45 240 15
10 25°C 30°C 2 7 - 30 90 -
11 25°C 35°C - 6 - - 60 -
12 25°C 40°C - 5 - - 45 -
() - in cazul betonului umed, timpul de intdrire trebuie dublat
Tabel B2. Parametrii de montare a conectorilor injectati pentru
Ancora chimica universala, fara stiren
Dimensiune bara M8 M10 M12 M16 M20 M24 M30
Diametru bara dnom mm 8 10 12 16 20 24 30
Diametru orificiu forat do mm 10 12 14 18 24 28 35
Diametru orificiu in elementul dr mm 9 12 14 18 22 26 32
de fixare
Adancime orificiu ho mm her + 5 mm
Adancime ancorare hefmin mm 60 70 80 100 120 140 165
hefmax mm 100 120 145 190 240 290 360
Grosime minima beton hmin mm hef+ 2 xdo 2100 mm
Cuplu maxim de stringere Tinstmax | Nm 10 | 20 [ 40 | 80 [ 120 | 180 | 300
Tabel B3. Parametrii de distributie a conectorilor injectati pentru Ancora chimica universala fara stiren
Poz. dnom, ScrN, CcrN, Scrmin, Ccrmin,
mm mm mm mm mm
1 2 3 4 5 6
1 8 3Xhef 1,5Xhef O,SXhef 0,5Xhef
2 10 3Xhef 1,5Xhef O,SXhef O,SXhef
3 12 3Xhef 1,5Xhef O,SXhef O,SXhef
4 16 3Xhef 1,5Xhef O,SXhef O,SXhef
5 20 3Xhef 1,5Xhef O,SXhef O,SXhef
6 24 3Xhef 1,5Xhef O,SXhef O,SXhef
7 30 3Xhef 1,5Xhef O,SXhef O,SXhef
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Tabel C1. Capacitatile caracteristice ale fixarilor conectorilor injectati Ancora chimica universala fara stiren pentru rupere din
beton obisnuit, nedeteriorat, clasa C20/25 + C50/60 conform normei PN-EN 206+A2:2021.

Poz. Filet bara Adancime ancorare Rezistenta caracteristica
her, mm NRik kN
1 2 3 4
1 60 12
2 M8 75 12
3 100 18
4 70 16
5 M10 95 20
6 120 29
7 80 20
8 M12 110 30
9 145 40
10 100 30
11 M16 145 50
12 190 60
13 120 50
14 M20 180 75
15 240 95
16 140 50
17 M24 210 75
18 290 115
19 165 60
20 M30 260 95
21 360 140

Tabel C2. Coeficientii de sigurantd pentru determinarea capacitatilor de calcul ale fixarilor conectorilor injectati Ancora
chimica universala fara stiren la forfecare.

Poz. Clasa proprietatilor mecanice pentru bara filetata YMs
1 2 3
1 5.8 1,25
2 6.8 1,25
3 8.8 1,25
4 10.9 1,50
5 12.9 1,50
6 70 1,56
7 80 1,33
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